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^) La presente invention a pour objet tin procede et un 
dispositif de separation d'un melange heterogene de corps de 
densites differentes. 

Selon (Invention, le dispositif comprend une soufflerie 2 
debouchant dans une canalisation 5 comportant une zone 
interm§diaire 6, au moins approximativement verticale, de se- 
paration, dans laqueHe debouche lateralement un moyen dever- 
seur 7 du melange heterogene, une sortie 8 de corps lourds et 
une sortie 9 de corps legers et est caracterise en ce que ladite 
canalisation 5 comprend des premier 10 et second 11 
conduits principaux, sensiblement paralfsles, en communication 
I'un avec Tautre dans ladite zone de separation 6. ladite 
ouverture de communication 12 etant prevue a un niveau entre 
celui dudit moyen deverseur 7, et celui de ladite sortie 9 de 
corps lourds. 

La presente invention s'applique a la separation de me- 
langes heterogenes de corns. 
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La presente invention a pour objet un precede et 
un dispositif de separation gravimetrique et aerodynamique 
d'un melange heterogene de corps oomprenant des produits 
et des ddchets de densites respectivement differentes. 

La presente invention trouve en particulier son 
application dans la separation, par exemple, de haricots 
de leurs tigesjo.u de f euilles , teiles que les feuilles 
d'epinardsou de tabac , de leurs tiges ou nervures. 

On connait deja des appareils, pour cet usage, a 
aspiration d'air. Mais, dans ce cas, la separation est 
imparfaite car des produits plus legers peuvent rester 
plaques sous les produits plus lourds et §tre entraines 
avec ceux-ci sans se separer de ceux-ci. En outre, plus la 
charge des produits est importante, plus l'efficacite de 
I'appareil diminue. 

On connait egalement un appareil utilisant un 
soufflage ascendant dans un conduit h section rectangulaire 
avec repartition uniforme d' air (pression et debit) en tout 
point de la section, de fagon que tous les corps soient 
soumis au m6me flux d'air. Neanmoins, la separation des 
corps peut §tre egalement dans ce cas imparfaite. 

La presente invention a done pour but d'eviter les 
inconvenients ci-dessus en creant un procgde et un disposi- 
tif de separation gravimetrique et aerodynamique d'un 
melange heterogene de corps comprenant des produits et des 
ddchets de densites respectivement diffgrentes, gr£ce 
auxquels la separation desdits corps esteomplete , 

Dans eet esprit, la presente invention a pour objet 
un procede de separation gravimetr ique et aerodynamique d'un 
melange heterogene de corps comprenant des produits et des 
dechets de densites respectivement differentes, du type 
consistant a introduire, sensibl ement en chute libre, ledit 
melange dans une zone de separation ou est entretenu un 
flux gazeux, notamment d'air, ascendant souffle pouvant 
entrainer les corps plus legers, mais non les corps plus 
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lourds qui descendent par gravite, caracterise en ce qu'il 
consiste a separer le flux gazeux ascendant en deux 
courants sensiblement paralleles a parametres de 
f onctionnement, tels que par exemple pression et debit, 
5 respectivement differents, et h introduire ledit melange 
successivement dans les deux courants de f agon a le 
soumettre a deux separations, respectivement au moins 
partielle ettotale. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, apres 
10 la premiere separation du melange par le premier courant 
precite, on cree une zone de surpression, & I'entree du 
melange dans le second courant precite, pour provoquer une 
dispersion brutale ascendante du melange. 

Selon encore une autre caracteristique de I'inven- 
15 tion, la zone de surpression precitee est creee notamment 

au moyen d f un troisi&me courant auxiliaire intermediaire, 
provenant de preference de la division du flux gazeux 
precite en trois courants separdment guides. 

Selon une autre caracteristique de I'invention, 
20 la variation selective , dans un sens, des parametres de 

f onctionnement des courants precites provoquent simultanement 
des variations correspondantes en sens oppose, des parametres 
de f onctionnement respectifs des autres courants. 

Selon encore^une autre caracteristique de 
25 l'invention, le passage du melange d'un courant a l ! autre 
se fait par gravite* 

La pr£sente invention a egalement pour objet un 
dispositif pour la mise en oeuvre du procede precite, du 
type comprenant une soufflerie dont la sortie de fluide 
30 gazeux , notamment de l'air, debouche dans la partie 

inferieure d'une canalisation comportant une zone interme- 
diaire au moins approximati vement verticale de 
separation , dans laquelle zone debouche lateralement 
un moyen deverseur d 1 introduction du melange heterog&ne a 
35 separer, une sortie de corps lourd% situee plus bas que le 
niveau d 1 introduction du melange, et une sortie de corps 
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lagers a l 1 extremite aval de ladite canalisation , 
caracterise en ce que ladite canalisation comprend des 
premier et second -conduits principaux, sensiblement 
paralleles, en communication l 9 un avec 1 'autre dans ^ 
5 ladite zone de separation, ladite ouverture de communi- 

cation etant prevue a un niveau inferieur a celui dudit 
moyen d^verseur debouchant dans ledit . premier conduit , 
et a un niveau sup^rieur a celui de ladite sortie de corps 
lourds debouchant dans ledit second conduit <> 
10 Selon une autre caracteristique de 1 "invention? le 

dispositif comprend un conduit d f air auxiliaire interpose" 
entre les-premier et second conduits principaux precites et 
qui debouche dans ledit second conduit principal au-dessous 
de l'ouverture de communication prdcite*e entre lesdits 
15 conduits principaux, 

Selon une autre caracteristique de l'invention, 
le conduit auxiliaire precite debouche dans le second 
conduit principal precite par une buse, de preference 
orientable suivant une amplitude de pivotement de 15 a 20° 
20 par exemple. 

Selon une autre caracteristique de l 1 invention, les 
conduits precites sont de section rectangulaire 9 le conduit 
auxiliaire precite s*etendant sur sensiblement toute la 
dimension transversale desdits conduits principaux. 
25 Selon une autre caracteristique de ~ 1 » invention , 

a I'extr'eraite amont de la canalisation precitee, la parol 
interne commune a chaque conduit principal precite, d'une 
part, et au conduit auxiliaire pr£cite, d'autre part, est 
constitute par un volet mobile, par exemple, pivotant , 
30 deplagable seiectivement , dans chaque sens, par des raoyens de 
commande associes. 

Selon une autre caracteristique de l 1 invention, 

les conduits precites sont munis de grilles sur lesquelles 
sont entraines, par gravite, les corps precites. 
35 Selon encore une autre caracteristique de l*invention, 

le dispositif comprend un systeme de deflexion , comportant 
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des elements de paroi selectivement reglablts en forme et/ou 
en position, prevu dans le second conduit principal 
precite et conforme pour menager un etrangleiaent dans ledit 
second conduit, entre 1'ouverture de communication 

5 precit£e entre les conduits principaux et la sortie precitee 
de corps lourds ; le systeme de deflexion precite etant 
notamment constitue de deux pieces de deflexion ©ontees 
sensiblement face a face. 

La presente invention sera mieux comprise et d'auties 

10 caracteristiques, details et avantages de ceile-d apparaitront 
plus clairement a la lumiere de la description explicative 
qui va suiure, faite en reference au dessin sche^aatlque 
annexe, donne uniquement a titre d*exemple illustrant un 
mode de realisation actuellement prefere de I 1 Invention, et 

15 dans lequel : 

la figure unique est une vue schematise en coupe 
du dispositif des separation gravim^trique et adrodyhaigique 
selon l'invention. 

Le dispositif 1 de separation; gravifnetrlque et 

20 aerodynainique d'un melange hdtdrogene de corps coiaprenant 
des produits et des dechets de densites respectiveaaent 
diffdrentes comprend une soufflerie 2 dont la sortie 3 de 
fluide gazeux, notamment.de l f air, d£bouche dans la partie 
infe~rieure 4 d'une canalisation 5 comportant une zone 

25 intermediaire 6 9 au moins approximativement vertical©, de 
separation , dans laquelle zone ddbouche lat^roleisent un 
moyen de*verseur 7 d 1 introduction du melange h^terogene 
a separer, une sortie 8 de corps lourds, situ£e plus feas 
que le niveau d 1 introduction du melange, et une sortie 9 

3D de corps lagers a 1 1 extr^mite" aval de la canalisation 5„ 

II est a noter que le terme "separation gravifl2e*triqus ,J 
signifie une separation par difference de density 9 tandisr 
que le terme "separation aerodyna^^^iq^e ,, signifie aiine 
separation par difference de portance en fonction de Is ferae* 
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De plus , il est & noter que le moyen deverseur 7 
d 1 introduction du melange heterogene h separer peut §tre 
constitud, comme dans l'exemple represented par un 
transporteur vibrant, pu par une tr£mie ou par tout moyen 
approprie. 

Comme on l f a indique ci-dessus, le dispositif selon 
I'invention est particulierement adapts a la separation, 
par exemple, de haricots de leur tigesj de Feuilles, 
d'epinards ou de tabac , de leurs tiges ou nervures. 

Selon l f invention, la canalisation coraprend des 
premier 10 art second 11 conduits principaux, sensiblement 
paralleles, en communication l*un avec l'autre dans la 
zone de separation 6, l f ouverture de communication 12 
etant prevue & un niveau inf£rieur a celui du moyen deverseur 
7 debouchant dans le premier conduit 10, et a un niveau 
superieur a celui de la sortie 9 de corps lourds debouchant 
dans le second conduit 11. 

En outre, un conduit auxiliaire 13 est interpose" 
entre les premier 10 et second 11 conduits principaux, et 
ddbouche dans le second conduit principal 11 au-dessus de 
l'ouverture de communication 12 entre les conduits 
principaux- 10, 11. De preference, le conduit auxiliaire 
13 debouche dans le second conduit principal 11 par une 
buse 14, avantageusement orientable suivant une amplitude 
de pivotement de 15 a 20° par exemple. 

Les conduits 10, 11, 13 sont notamment de. section 
rectangulaire , le conduit auxiliaire 13 s'etendant sur 
sensiblement toute la dimension transversals des conduits 
principaux 10, 11. 

A 1' extremity amont de la canalisation 5, la paroi 
interne commune a chaque conduit principal 10, 11, d*une 
part, et au conduit auxiliaire 13, d'autre part, est 
constitute par un volet mobile 15, 16, par exemple pivotant, 
d£placable select ivement , dans chaque sens, par des moyens 
de commando associis 17, 18 respecti vemen t . Comme cela 
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est represents sur le dessin , et a titre d ! exemple, ces 
moyens de commande peuvent itre constitues par des volants, 
mais il est bien evident que tout autre moyen de commande 
adapte peut etre utilised Dans cette partie de la canalisa- 
5 tion 5, on peut prevoir e*galement un systeme de deflecteurg 

19 de repartition du flux d'air constitue" par plusieurs 
t61es paralleles incurvees, permettant de d£vier le flux 
d'air sortant de la soufflerie 2 sensiblement a l'horizon- 
tate, dans une direction sensiblement verticale, dans la 
10 zone de separation 6 de la canalisation 5. 

Les conduits principaux 10, 11 et auxiliaire 13 
sont munis de grilles 20, 21, 22, respectivement , sur 
lesquelles sont entraines, par gravity, les corps 
precites. La grille 20 du premier conduit principal 10, 
15 inclinee par rapport a. 1 • horizontal^ s'Stend de la sortie 
du moyen deverseur 7 au niveau i nf erieur de l'ouverture de 
communication 12 entre les conduits principaux 10 et 11 ; 
la grille 21 du second conduit principal 11 s'etend d'un 
certain niveau, au dessous de l ! ouverture de communication 
20 12, jusqu'a la sortie 8 des corps lourds. La grille 22 
recouvre l'ouverture du conduit auxiliaire 13. * 

On prevoit e"galement un systeme de deflexion 
23, 24, comportant des Elements de parol sdlectivement 
reglables en forme et/ou en position, dans le second 
25 conduit principal 11, ledit systeme dtant conforme pour 
menager un etranglement dans le second conduit, entre 
"l'ouverture de communication 12 et la sortie 8 des corps 
lourds. Le systeme de deflexion peut §tre constitue, comme 
dans l'exemple represents, de deux pieces 23, 24 de 
30 deflexion mont£es sensiblement face a face dans le conduit 
11- 

La partie superieure 25 de la. canalisation 5 est 
coudee vers le bas, sensiblement a 180° par rapport a la 
zone intermediaire 6 de separation- , les sorties 9 de 
35 corps legers etant pre'vues a l'extremite' aval de la partie 
coudee 25. 
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Dans cette partie 25, les parois des conduits 10 
et 11 sont constituees de tdles perforees 26, 27 , 28 et 
29 pour le passage des poussieres^ et leur accumulation 
dans des receptacles 30 et 31. Un ventilateur aspirant 32 
peut §tre egalement pr6vu au dessus de cette partie 25 
de la canalisation 5. 

Enfin, des fen§tres 33, 34 et 35 sont pr^vues dans 
les parois externes de la canalisation 5 de fagon a pouvoir 
contrfiler le deroulement du proeede de separation* 

On decrira ci-apres le f onctionnement du dispositif 
decrit ci-dessus« 

On notera que le trajet des corps lourds, dans le 
dispositif, est reprdsente sur. la figure annexee en traits 
mixtes, tandis que le trajet des corps lingers est 
represente en traits interrompusi 

Le melange heterogene de corps comprenant des 
produits et des dechets de densites respect ivement 
differentes est introduit, par le moyen deverseur 7, 
sensiblement en chute libre, dans le premier conduit 
principal 10 o£i s'effectue une separation, au moins partielle 
des corps legers et des corps lourds* Le melange ainsi 
preiiminairement separ^ descend par gravite* dans le second .conduit 
- principal 11 oCi est assurdela separation complete des 
corps legers ei des corps lourds 5 les corps lourds etant 
£vacu£s par la sortie 8, tandis que les corps lagers sont 
evacuds par les sorties 9 des conduits 10 et 11, 

En d'autres termes p le melange heterogene est 
introduit dans la zone de separation 6 de la canalisation 
5 0C1 est entretenu un flux gazeux, notamraent d'air, 
ascendant souffle pour entrainer les corps plus legers, 
raais non les corps plus lourds qui deseendent par gravity • 
Le flux gazeux ascendant est sf§pari§ en deux courants 
sensiblement paralleles a paramfetres de f onctionnement , 
telsque par exemple pression et debit, respectivement 
differents, le melange etant introduit successivement dans 
les deux courants de facon a le souraettre a deux 
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separations 9 respectivement au moirss pariiell© et total© a 
On notera que la variation sdiective^ dans un sesus,, des 
parametres de f onctionnement d'un des coasranlcs gazeux 
provoque simul tanemen t des variations eorresporadante, 
en sens oppose, des parametres de f onctionoeaie^t rsspectifs 
des autres courants. 

A 1' entree du melange dans le second eoauratrai 
gazeux, on cr6e une zone de surpression 5 noiaHjasent aioyen ' 
d'un troisieme courant auxiliaire interraediaire, jprcvenant 
de preference de la division du flux gazeux en irois courants 
separement guides, surpression persnettant de freinea? la 
chute des corps lourds provenant du premier conduit princi- 
pal 10 et de provoquer un dispersion brutale du melange 
introduit dans le second conduit 11 par projection de 
celui-ci vers le haut, 

Grace au dispositif ' selon 1 'invention, on 
recueille ainsi les corps lourds par la sortie 2 9 tandis 
que les corps legers sont recueiliis par les softies 9 9 
une seule sortie de corps legers pouvant etre evesvtuells- 
ment prdvue ; la separation des corps lourds et des 
corps legers e\tant complete., 
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l.Procede de separation gravimetrique et a£ro- 
dynamique d'un melange heterogene de corps comprenant 
des produits et des ddchets de densites respectivement 
differentes, du type consistent § introduire, sensiblement 
5 en chute libre, - ledit melange dans une zone de separation 

oCi est entretenu un flux gazeux, notamment d f air, 
ascendant souffle pouvant entrainer les corps plus ldgers, 
mais non les corps plus lourds. qui descendent par gravity, 
caracterise en ce qu'il consiste h separer le flux gazeux 
10 en deux courants sensiblement paralleles, h parametres 

de f onctionnement, tels que par exemple pression et debit, 
respectivement differents et & introduire ledit melange 
successivement dans les deux courants de fagon & le 
soumettre h deux separations, respectivement au moins 
15 partielle et totale. 

2. Proceed selon la revendication 1, caracterise 
en ce qu'apres la premiere separation du melange par le 
premier courant precite, on cree une zone de surpression, 
h 1* entree du melange dans le second courant precite, 
20 pour provoquer une dispersion brutale ascendante du 

melange. 

3o Procede selon la revendication 2, caracterise 
en ce que la zone de surpression precitee est cre^e 
notamment au moyen d'un troisieme courant auxiliaire inter- 

25 mediaire, provenant de preference de la division du flux 

gazeux precite en trois courant separement guides* 

4. Procede selon la revendication 3, caracterise 
en ce que la variation selective, dans un sens, des 
parametres de f one tionnement d'un des courants precites 

30 provoque simul tanement des variations correspondantes , en 

sens oppose, des parametres de fonctionnement respectifs 
des autres courants. 
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5« Procede* selon l'une des revendications 
precedentes, caracterise' en ce que le passage du melange 
d'un courant a 1 'autre se fait par gravite, 

6. Dispositif pour la mise en oeuvre du precede 
5 selon l'une des revindications precedentes, du type 

comprenant une soufflerie (2) dont la sortie (3) de 
fluide gazeux, notamment de l'air, debouche dans la partie 
inferieure (4) d'une canalisation (5) comportant une zone 
intermediaire (6), au moins approximati vement verticale, 
10 de separation, dans laquelle zone debouche lateralement 

un moyen deverseur (7) d 1 introduction du melange heterogene 
h separer, une sortie (8) de corps lourds situee plus bas 
que le niveau d 1 introduction du melange, et une sortie (9) 
de corps legers ^ 1'extremite aval de ladite canalisation 
15 (5), caracterise en ce que ladite canalisation (5) 

comprend des premier (10) et second (11) conduits principaux, 
sensiblement paralleles, en communication I'un avec 
I'autre dans ladite zone de separation (6), ladite 
ouverture de communication (12) etant prevue & un niveau 
20 inferieur a celui dudit moyen deverseur (7) debouchant dans 
ledit premier conduit (10), et a un niveau superieur a 
celui de ladite sortie (9)de corps lourds debouchant dans 
ledit second conduit (11). 

7. Dispositif selon la revendication 6, 
25 caracterise par un conduit auxiliaire (13), interpose* 

entre les premier (10) et second (11) conduits precites 
et qui debouche dans ledit second conduit principal (11) 
au-dessous de I 1 ouverture de communication (12) precitee 
entre lesdits conduits principaux (10, 11). 
30 8* Dispositif selon la revendication 7, 

caracterise en ce que le conduit auxiliaire (13) precite 
debouche dans le second conduit principal (11) precite 
par une buse (14), de preference orientable suivant une 
amplitude de pivotement de 15 a 20° par exemple. 

9. Dispositif selon la revendication 7 ou 8, 
35 caracterisd en ce que les conduits pr£cites (10, 11,13) 

sont de section rectangulaire, le conduit auxiliaire (13) 
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precitg s'etendant sur sensiblement toute la dimension 
transversale desdits conduits principaux (10,11) o 

10. Dispositif selon l'une des revendications 
7 St 9, caracterise* en ce qu'h I'extrdinittf amont de la 

5 canalisation (5) pr<Scitee,la paroi interne commune a chaque 
conduit principal (10, 11 ) pr<§cit<§, d'une part, et au 
conduit auxiliaire (13) preeite, d 1 autre part, est constitute 
par un volet mobile (15, 16) 9 par exemple pivotant, 
deplacable select4vement dans chaque sens, par des moyens 

10 de commands associes (17 , 18) * 

11. Dispositif selon I'une des revendications 6 

& 10, caracterise* en ce que les conduits prdcitis (10,11,13) 
sont munis de grilles (20, 21, 22) sur lesquelles sont 
entrain^s, par gravity, les corps precites, 

15 12. Dispositif selon l f une des revendications 

£ a 11, caracterisd par un systeme de deflexion (23 9 24) 
comportant des elements de paroi selectivement reglables 
en forme et/ou position, pre"vu dans le second conduit 
principal (11) preeite et eonforme* pour menager un strangle- 

20 ment dans ledit second conduit (11) 5 entre l'ouverture 

de communication (12) precise entre les conduits principaux 
(10,11) et la sortie (8) prScitSe de corps lourds. 

13. Dispositif selon la revendication 12, caracterise 
en ce que le systfeme de deflexion pri§cit<§ est constitue de 

25 deux pieces (23,24) de deflexion monti§es sensiblement face 
a face. 
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